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VSechny pokyny, zaruky a dal3i doprovodné dokumenty mohou byt zménény podle vyhradniho uvazeni spolecnosti
STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Pro aktualni dokumentaci k produktu navstivtewww.stepcraft.uspro zakazniky ze Severni
Ameriky a Mexika popfwww.stepcraft-systems.compro zakazniky ze zbytku svéta a kliknéte na zalozku sluzby pro tento
produkt.

Vyznam specialniho jazyka

Nasledujici terminy se v celé literature k produktu pouzivaji k oznaceni rdiznych trovni potencialniho poskozeni pfi
provozu tohoto produktu: U¢elem bezpeénostnich symbol(i je upozornit vasi pozornost na mozna nebezpedi.
Bezpecnostni symboly a jejich vysvétleni si zaslouZzi vasi peclivou pozornost a pochopeni. Samotna bezpecénostni
upozornéni nevylucuji Zadné nebezpeci. Pokyny nebo varovani, ktera poskytuji, nenahrazuji spravna opatreni pro prevenci
nehod.

OZNAMENI Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji moznost poskozeni fyzického majetku A malou
nebo Zddnou moznost zranéni.

POZOR Postupy, které, pokud nejsou spravné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni fyzického majetku A
moznost vazného zranéni.

VAROVANI Postupy, které, pokud nejsou fadné dodrzovany, vytvareji pravdépodobnost poskozeni majetku, vedlejSich Skod,

vazného zranéni nebo smrti NEBO vytvareji vysokou pravdépodobnost povrchového zranéni.

E Bezpecnostni upozornéni: Oznacuje upozornéni nebo varovani. Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k vdZznému zranéni osob.

Prettéte si CELY navod k pouZiti, abyste se sezndmili s funkcemi produktu a jak je ovladat.
AWARNING Nespravna obsluha vyrobku miZe zpUsobit poskozeni vyrobku, osobniho majetku a zpUsobit
vazné zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo pozar.

USCHOVEJTE VSECHNA VAROVANI A POKYNY PRO BUDOUCI POUZITI.



STEPCRAFT.

CONTENT

2. Bezpecnostni pokyny a 0chranna opatreni........cocvererinieininienineneseseeeceeees cveteeeeeesessene 4

2.1 Obecna bezpecnostni upozornéni pro pouzivani elektrického Naradi.........cccoeeveevnenineennenncens e 4
2.2 DalSi bezpecnostni pokyny pro frézovani volnym Stylemmm.....ccccecererenienenneninneeseenieeenes 5
2.3 0ChranNa OPAFENT c..evuiieieieee ettt sesteseetestestesesbesbeseesee e et esessessesbeneenes 6
2.4 Osobni 0chranné Prostredky .......cceeeeviereniinieneeiereneeriene eeveseseenieseseesseseesaens 7

2.5 NOUZOVY VYPINAC ..cviiiiiiiiiieietneeiesiesiesiesteiens eesessessessesensessesessessessessessensens 7

2.6 ZDYLKOVE FZIKO ..cueiiiieeiieieceeeectestese sttt eateatetestesae st see st e et et et e seesbesbesaeenes seseeneenes 7
2.7 BezpeCnoStNi SYMDBOIY .....oiiiiieeeeeeeese s catetete e ste e sb ettt et e e et e sesbesaeeaee eeueene 8

3. PFipravy pro Freestyle FrEZOVANI™........ccciveriinerieneneetesieetesiesieees cesiessesseseessessesssensenns 8

3.1 Instalace vakuovych PaNeIU .......ccceeueeririeeerinieeeneieeees ceeeeeeseeeenseeeseessesenens 8

3.2 Vhodné povrchy OBrobKU ......cceieierieeiiieeccecceree et 9

3.3 Instalace bezpe€nostni SAdy StrOje .......cccecevererererienieieieeeerenne ceteeeeeesesiessenaens 10
3.4 Pfipevnéni stroje k obrobku (vSeobecné informace) ......ccccoceevveverveiennne. 11

3.5 Upevnéni stroje na sténu (PFAKIad) ......cceeveeeirenineneniieieies e 13

4, Pokyny pro frézovani ve VOINEM SEYIU™........cceviririinienienieneneneseertentenies crvesiesseseseesessessessesses 14
5. Dodatecné UdrZDATSKE PracCe ......coooevievieieinineniesieniestentees cevesvessessestesteeeseesessessessessens 15

ST N C0] 0] 7= S 15



STEPCRAFT.
1. Uvod

Tento navod k obsluze vysvétluje STEPCRAFT M-Series a informuje vas o spravném zachazeni s CNC
systémem v provoznim rezimufreestyle Milling™.

Orucni Freestyle Milling™jsou dodatkem k navodu k obsluze fady M. Pfed pouZzitim CNC systému pro
Freestyle Milling™ je tfeba si precist oba pokyny a porozumét jim v jejich celistvosti. VSechny
bezpelnostni pokyny a ochranna opatfeni uvedena v navodu k obsluze STEPCRAFT M-Series stale
plati. Nespravna manipulace a obsluha CNC systému mUze vést k poskozeni vyrobku a majetku a
muZe zpUsobit vazna zranéni, Uraz elektrickym proudem a/nebo poZzar.

Tento navod k obsluze rozsSifuje bezpecnostni pokyny a ochranna opatfeni z fady STEPCRAFT M o
bezpecnostni pokyny a poznamky pro provozni rezimFreestyle Milling™.

Vzdy dodrZujte bezpecnostni pokyny a ochranna opatreni uvedena v navodu k obsluze
STEPCRAFT M-Series a v navodu k obsluze Freestyle Milling™.

Mate-li jakékoli pochybnosti nebo potfebujete dalSi informace, nevahejte nas kontaktovat pred
uvedenim CNC systému do provozu.

2. Bezpecnostni pokyny a ochranna opatreni

2.1 Obecna bezpecnostni upozornéni pro pouzivani elektrického naradi

Bezpecnost pracovniho prostoru

OZNAMENI UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobie osvétleny.Neporddek nebo tmavé prostory vedou k nehodédm.

yiINe:\ULle] '} Nepracujte s elektrickym nafadim ve vybusném prostfedi, napfiklad v pFitomnosti hoflavych kapalin, plynad
nebo prachu.Elektrické naradi vytvari jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

OZNAMENI P¥i praci s elektrickym nafadim udrZujte déti a pFihliZejici v dostate€né vzdalenosti.Rozptylovani mlze
zpUsobit ztratu kontroly a mdZe vést k nehodam.

A (of:\UNa[e]J Elektrické naFadi pouZivejte pouze ve vnitfnich prostorach na pevném vodorovném stole nebo pracovnim stole.

Elektricka bezpecnost

PNz [N [e] Zastreky elektrického nafadi musi odpovidat zésuvce. Nikdy zastréku Zadnym zpiisobem neupravuijte. S

uzemnénym elektrickym naradim nepouZivejte Zadné adaptérové zastrcky.Neupravené zastrcky a odpovidajici
_ zasuvky sniZi riziko elektrickych zdvad a poruch.

AWARNING Nevystavujte elektrické naradi vihkosti.Elektrické naradi je vhodné pouze pro vnitini pouZiti. Voda vnikajici do
laserového nastroje zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecdi

PN \j[o]Y] Zustaiite ve stFehu, sledujte, co délate, a pFi praci s elektrickym nafadim pouZivejte zdravy
rozum. NepouZivejte elektrické naradi, jste-li unaveni a/nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
Iékd.Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym nafadim miZze zpUsobit vdZné zranéni.

OZNAMENI VSechny osoby, které obsluhuji elektrické naradi, si musi precist vSechny pFisluSné bezpecnostni a provozni
pokyny a pIné jim porozumét.Nedorozuméni mliZe vést ke zranéni osob.

PIN-\Wa3[e]Y] PouZivejte osobni ochranné prostiedky. VZdy pouZivejte ochranu o&i. Ochranné prostredky, jako je vhodna
protiprachovd maska nebo ochrana sluchu, snizuji riziko zranéni.

HINWEIS | Spravné se oblecte. Nenoste volné obleceni nebo Sperky.Pfipnéte si vlasy nad ramena, aby se nemohly
zachytit do linedrnich voditek nebo pohyblivych &asti.

PN\ (o]} Tento nastroj je Fizen poCitatem.Béhem provozu jej nelze pfimo ovladat. Nedostatek opatrnosti nebo odbornych
T znalosti, stejné jako chyby programu mohou vést k neocekdvanym pohybtm.

A CAUTION Nedotykejte se vkladacich nastroji nebo motort, protoZe se mohou béhem provozu vyrazné zahrat.

PINI\IJj[e]] Nikdy nevkladejte Zadné Easti nastroje nebo pFisluSenstvi do Ust, protoZe to miZe vést k vaznym
zranénim.
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PouzZiti elektrického naradi

A\ CAUTION
—

Neméiite a nepouZivejte nastroj nespravné.Jakakoli zména nebo Gprava je nespravnym pouZitim a mdze vést k
vaznému zranéni osob.

A\ CAUTION

PFed provadénim jakychkoliv Gprav, vymény prisluSenstvi nebo pfed uloZenim naradi odpojte zastrcku od
zdroje napajeni.Takova preventivni bezpecnostni opatreni snizuji riziko ndhodného spusténi elektrického naradi.

ACAUTlON NepouZivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou obeznameny s
laserovym naradim nebo s témito pokyny, aby s elektrickym naradim pracovaly.Elektrické naradi je v rukou
neskolenych uzivatelll nebezpecné.

OZNAMENI Elektrické nafadi, pFisluSenstvi atd. pouzZivejte v souladu s témito pokyny, s ohledem na pracovni
podminky a praci, kterou budete provadét.Pouziti elektrického naradi k jinym nez uréenym Cinnostem
mUZe vést k nebezpelné situaci s vysokou pravdépodobnosti povrchového poranéni.

OZNAMENT Nesahejte do oblasti rotujicich vkladacich nastroju.Blizkost rotujicich nastrojl k vasi ruce nemusi
byt vzdy zfejma.

OZNAMENI Nikdy nepouZivejte tupé nebo posSkozené vkladaci nastroje. S ostrymi bity je tfeba zachazet opatrné. PoSkozené
bity mohou b&hem pouZivani prasknout.Tupé bity vyZzaduji vétsi silu k Fezani nastroje, coz maze zpUsobit zlomeni bitu.

OZNAMENT Rychlost a posuv bitu pfi vyfezavani, frézovani nebo Fezani jsou velmi dileZité.vzdy dodrzujte
rychlost a posuv pro konkrétni doporuceny bit.

Pokud se obrobek nebo bit uvizne nebo zablokuje, vypnéte elektrické naradi vypinacem. Pockejte, aZ se
zastavi vSechny pohyblivé casti, odpojte nastroj ze sité, poté uvolnéte zaseknuty material.Pokud je spinac
naradi ponechan v poloze "ON", nastroj se miZe neotekavané restartovat a zplsobit vadZné zranéni.

OZNAMENT Nenechavejte béZici nastroj bez dozoru, vypnéte napajeni.Bezpecné je pouze tehdy, kdyzZ se
naradi Uplné zastavi a je odpojeno od sité.

Po pouZiti se nedotykejte bitu nebo kleStiny.Po pouZiti jsou bit a kleStina pFili$ horké na to, abyste se jich dotkli holyma
rukama.

OZNAMEN{ KaZzdé ctyfi hodiny Cistéte vétraci otvory nastroje stlacenym vzduchem.Nadmérné nahromadéni
kovového prasku uvnitf krytu motoru mize zpUsobit elektrické poruchy.

OZNAMENT Nedovolte, aby se znalost ziskana ¢astym pouzivanim vaseho rotacniho nastroje stala béZnou.
Vzdy si pamatuijte, Ze neopatrny zlomek sekundy staci k vdZznému zranéni.

PN\ le]Y) Pfi pouZiti stopkovych fréz, V-bit nebo fréz méjte vidy obrobek bezpeéné upnuty. Nikdy se nepokousejte

drZet obrobek rukama, kdyZ pouzivate jakékoli pFisluSenstvi.Tyto nastroje se mohou snadno zaseknout v
materidlu a mohou zpUsobit zpétny raz, coZ zpusobi ztratu kontroly, coZ méa za nasledek vaZné zranéni.

Péce o elektrické naradi

OZNAMENI UdrZujte néstroje. Zkontrolujte, zda nejsou pohyblivé €asti vychyleny nebo zablokovéany, zda nejsou casti rozbité a
zda nejsou jiné podminky, které mohou ovlivnit ¢innost elektrického naradi.je-li poskozeno, nechte elektrické naradi
pred pouZitim opravit. Mnoho nehod je zplsobeno Spatné udrZzovanym elektrickym naradim.

OZNAMENI Nechte své elektrické naradi opravit kvalifikovanou osobou, ktera bude pouzivat pouze identické
nahradni dily.Tim bude zajiSténo zachovani bezpecfnosti laserového nastroje.

2.2 DalSi bezpecnostni pokyny pro frézovani volnym stylemrm

Nespravna obsluha vyrobku mize vést k poskozeni vyrobku a majetku a miZe zplsobit vazna zranéni,
Uraz elektrickym proudem a/nebo poZar.

Nasledujici pokyny plati navic k béZnému provozu CNC systému a je nutné je dodrZovat pfri
pouzivani CNC stroje v provoznim rezimuFreestyle Milling™.

AWARNING

Osoby se nesmi zdrZovat v bezprostfedni nebezpecné zéné stroje. Minimalni vzdalenost od CNC
systému musi byt minimalné 3 m méreno na zemi. Pouze za Gcelem zavéSeni a zavéseni stroje
mohou ke stroji pfistupovat dvé osoby soucasné zleva i zprava v ochranném odévu.

AWARNING
]

Obsluha stroje a asistenti musi nosit ochranny odév. To zahrnuje bezpecnostni obuv, ochranné bryle,
rukavice, helmu a ochranu sluchu.

AWARNING
L |

Neobsluha strojd se musi zdrZovat mimo bezpecnostni vzdalenost 3 m a musi pouzivat ochranu sluchu a v
pripadé potfeby ochranné bryle.

AWARNING

Osoby, které jeSté nedosahly véku 14 let, nemaji povolen vstup do prostoru pro divaky.

AWARNING

Stroj nesmi byt béhem provozu ponechan bez dozoru (start vysavace, frézovaci vieteno). Nouzové
zastaveni stroje musi byt vzdy snadno dostupné
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Stroj spolu s nainstalovanou bezpecnostni sadou nesmi byt nikdy bez dozoru, kdyz visi na povrchu
obrobku, a to ani v dobé, kdy stroj neni v provozu. CNC systém musi byt okamzité zavéSen a
bezpefné umistén na rovny povrch.

Vysavac musi byt zabezpelen proti neimysinému vypnuti. Vysavac, stejné jako elektricky pripojovaci
kabel a zastrcka do sitové zasuvky musi byt v zorném poli obsluhy stroje.

Vakuové panely musi byt vzdy provozovany s regulaci vzduchu pro ovladani podtlaku a chladiciho
vzduchu.

Vysavac musi byt v provozu vyhradné pro vysavaci panely. Paralelni provoz vakuovych paneld s
vysavacem neni pfipustny.

Nikdy nezavirejte regulaci vzduchu o vice nez 90 %. Mnoho vysavacu je chlazeno nasavanym
vzduchem. Preruseni chladiciho vzduchu v dlsledku zcela uzaviené regulace vzduchu mize vést k
prehrati a tim k trvalé poruSe vysavace. Navic existuje nebezpeci pozaru.

V zavislosti na opracovavaném materialu obrobku méze dochazet k vysoké tvorbé prachu. V pripadé
potreby je tfeba zavrit dvere a okna.

Za zadnych okolnosti neni dovoleno lidem nebo jinym tvordm se zdrzovat nebo prochazet pod
strojem, kdyZ je zavéSen na sténé nebo pripevnén ke stropu. Existuje vysoké riziko zranéni osob!

Stroj neni urcen pro vertikalni resp. aplikace nad hlavou bez bezpecnostni sady pro vakuové panely.
Existuje vysoké riziko zranéni osob a vécnych Skod!

Vakuové panely musi byt pfipojeny k CNC systému, kdyz je stroj v horizontale a umistén na pevném
povrchu. Padajici ¢asti mohou zplsobit vaZzné zranéni.

2.3 Ochranna opatreni

Rada M byla zkonstruovéna pro pokroc¢ilé uZivatele a mohou ji obsluhovat pouze technicky
kvalifikované osoby starsSi 16 let.

CNC portalovy frézovaci systém, jakoZ i souvisejici nastroje, drobné dily a elektrické komponenty musi
byt uloZzeny mimo dosah déti. Provozovatel je vyhradné odpovédny za pochopeni a precteni navodu k
obsluze stroje a viech pfislusnych navodd k obsluze v jejich Uplnosti, jakoZ i za uloZeni téchto
dokument( v bezprostfedni blizkosti stroje.

Je tfeba dodrZovat pokyny vyrobce tykajici se CNC stroje a nastrojl, jako je frézovaci vieteno.

CNC portalovy frézovaci systém se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu, ktery je tfeba zajistit
pred kazdou operaci.

Nouzovy vypinac a pripadné dalSi bezpenostni zafizeni musi byt vzdy snadno pfistupné a piné

funkéni.

Pouzivani kapalin se strojem, jako je pouZiti ¢erpadla chladici kapaliny, je zakdzano, protoZze muize
poskodit elektroniku.

Pouziti mazacich systému ve formé kapkového mazani je povoleno. Vezméte prosim na védomi, Ze v tomto
pripadé neni pouzit stdl stroje MDF, protoZe jeho panely MDF mohou nabobtnat a tim se znicit. STEPCRAFT
doporucuje poufziti hlinikového stolu s T-drazkou (€. polozky 12005, 12006, 12007).
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2.4 Osobni ochranné prostredky

PFi praci s CNC portalovym systémem musi obsluha nosit minimalné nasledujici osobni ochranné
prostfedky a musi splfiovat niZze uvedena bezpecnostni hlediska:

- Bezpecnostni bryle na ochranu zraku proti odletujicim tfiskam atd.

- Ochrana sluchu pro ochranu usi pfed zvukem a hlukem.

- Z&kaz noseni odév(, které se mohou zachytit do stroje, jako jsou kravaty, Satky, Siroké rukavy
atd. Kromé toho je tfeba upustit od Sperkl a zejména dlouhych ndhrdelnikl a prstend.

- Vlasy dlouhé po ramena nebo delSi vlasy je tfeba zajistit sitkou na vlasy nebo kloboukem, aby se nezachytily
do linearnich voditek a/nebo rotujicich nastroj.

Pfed veskerym sefizovanim stroje, jeho ovladani nebo systémem fizenych nastrojd, jako je frézovaci motor,
vle¢ny nliz nebo fezacka horkého dratu, je tfeba odpoijit zastrcku od zdroje energie.

Nikdy nedrzte zpracovavany obrobek rukama. Je povinné, aby byl obrobek bezpecné upevnén na stole

stroje. Jinak hrozi vysoké riziko zranénil

2.5 Nouzovy vypinac

Nouzové zastaveni je umisténo v samostatném pouzdfe s magnetickym diskem a je pevné spojeno se
strojem. Aby bylo mozné kdykoli zasahnout, musi byt nouzové zastaveni umisténo na vhodném miste.

Stisknutim vypinace nouzového zastaveni se spusti nouzové zastaveni. Ovladani je prferuSeno. Kromé
toho Fidici software pfijima signal k zastaveni provozniho procesu. Stroj se okamZité zastavi.

POZORNOST! Nouzovy vypina¢ mlZe zastavit vSsechny komponenty pouze tehdy, jsou-li tyto
komponenty elektronicky spojeny s nouzovym vypinacem.

Pokud chcete pouZit systémové vedeny nastroj, jako je frézovaci a vrtaci motor, ktery je vybaven
samostatnym vypinacem ZAP/VYP a NENI fizen pFes PC, musite se uijistit, Ze je odborné pFipojen k
nouzovému zastaveni. vypinacem, napriklad pouzitim spinaci jednotky SE2300 pro elektrické
spotrebice (. polozky 10052).

Pokud tyto pozadavky nesplnite, bude systémem vedeny nastroj dale pracovat, i kdyz jste aktivovali
nouzovy vypinac, coz vede k vysokému riziku zranéni osob a Skod na majetku!

Mate-li jakékoli dotazy, nevahejte nas kontaktovat!

2.6 Zbytkové riziko

Navzdory vSiem bezpecfnostnim opatfenim proti kontaktu s rotujicimi nebo horkymi nastroji a ochrané pred
primacknutim z{stava zbytkové riziko kvlli neopatrné manipulaci a automatickym pohybdm CNC systému.
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2.7 Bezpecnostni symboly

Symbol nazev Vysvétleni

Y vin L, Upozorfiuje uzivatele, aby si pfecetl manual PRED prvnim spusténim
Symbol: Pfectéte si navod

poslani
Symbol: PouZivejte ochranu sluchu Upozornuje uzivatele na noSeni chranice sluchu
Symbol: Pouzivejte ochranné bryle Upozorfiuje uZivatele na no3eni ochrannych bryli

Upozorfiuje uZivatele na uzemnéni laserového nastroje / elektrického zafizeni

Symbol uzemnéni Systém

Obecny vystrazny symbol Upozorfiuje uZivatele na varovné zpravy

3. Pripravy pro Freestyle Frézovanim

3.1 Instalace vakuovych panelt

OZNAMENT Pred kazdym pouZzitim je nutné zkontrolovat a zajistit funkZnost a Uplnost vakuovych paneld, CNC
stroje a bezpecnostni sady. Zvlastni pozornost vénujte tésnéni vakuového panelu, aby nedoSlo ke
ztraté vakua.

V provoznim rezimu Freestyle frézovanimm, stroj je zajistén na obrobku.

B&hem procesu frézovani je tfeba zajistit, aby vyvijejici se frézovaci / hmotnostni sily a vibrace nezplsobily
vychyleni stroje ze své plvodni polohy na obrobku, protoZe by to mélo za nasledek nedostatecné vysledky
frézovani.

Pro fixaci stroje dlirazné doporucujeme pouZziti vakuovych panell STEPCRAFT (¢. polozky 12032, 12033
a 12034).

PFi instalaci vakuovych panell postupujte nasledovné:
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Poz. Vysvétleni obraz

1 PoloZte stroj na bok a sejméte nozicky stroje (dil 40) a odpovidajici
Sroub se Sestihrannou hlavou (dil 74).

2 Pripravte instalaci vakuovych panel(. Za timto Gcelem vloZte
Srouby se zapustnou hlavou M6 do urcenych otvor( a nasroubujte
matice asi o dvé otacky na zavit.

3 Nasunte vakuové panely do profilu Y, umistéte je do stfedu a
utdhnéte Srouby se zapustnou hlavou Mé.

3.2 Vhodné povrchy obrobku

Pro pouZziti vakuovych paneld musi povrch obrobku vykazovat nasledujici technické vlastnosti:

- Rovnost (nerovnost max. +/- 1 mm pfi délce 1.000 mm)

- Vzduchova nepropustnost

- Struktura povrchu (max. prdmérna povrchova Uprava Ra 500 pm, pro srovnani: zrcadlovy povrch <
0,1 pm, vrtani / frézovani mezi 1 az 50 pm)
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3.3 Instalace bezpecnostni sady stroje

Pokud chcete Freestyle Milling™ aplikovat na jiny neZ rovny vodorovny povrch (jako jsou podlahy nebo stolni
desky), je nutné pouZzit bezpe¢nostni sadu stroje.

Bezpecfnostni sada obsahuje nasledujici ¢asti:
- 2x krouZzkové ocko se zavitovym cepem M6
- 2x krouzkové ocko s prichozim otvorem 6,3 mm
- 2x Sroub se zavitem BM M6 x 60 mm
- 3x matice M6
- 4x karabina

- 2x ocelové lano s okem na zacatku / konci, délka Tm

PFi montaZzi postupujte nasledovné:

Poz. Vysvétleni obraz
1 Chcete-li stroj zajistit na svislé ploSe, odstrarite Srouby (dil 72) M6
x 40 mm (jeden Sroub vlevo a jeden Sroub vpravo), které spojuji
predni panel (dil 1) a osu Y (dil 12) (viz montazni krok 2.2
stavebniho navodu).

2 NasSroubujte obé krouzkova oka se zavitovymi koliky do otvord predniho
panelu.
3 Pro horni zajisténi stroje dodate¢né vySroubujte Srouby (dil 72) M6

x 40 mm (jeden Sroub vlevo a jeden Sroub vpravo), které spojuiji
zadni panel (dil 2) s osou Y (dil 12) (viz montazni krok 2.1
stavebniho ndvodu).

Upozornéni: Provoz stroje nad hlavou je teoreticky mozZny, ale
STEPCRAFT dtirazné nedoporucuje tento provozni rezim
Freestyle Milling™, protoZe nebezpeci zranéni osob a
poskozeni majetku je pfriliS vysoké!

10
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Poz. Vysvétleni obraz
4 Zasroubuijte zavitové koliky do otvor(l zadniho panelu. Za timto
Ucelem utahnéte pomoci kli¢e SW 10 dvé matice pro zaSroubovani
zavitového Cepu tak, aby vycnivalo pouze 15 az 17 mm zavitu.
Odstrante matice a na zavitovy kolik umistéte krouzkové ocko s
prichozim otvorem. Ocko krouzku zajistéte matici.

5 Odstrante stul stroje. Odstrarite pouze tolik paneld, kolik je nutné
s ohledem na obrobek resp. jeho rozméry. Zbyvajici panely, které
se utahuji Srouby, stabilizuji ram stroje.

9 Pro provoz stroje na svislé sténé zajistéte ocelové lano dvéma
karabinami na pfidrzovacich okach na prednim panelu.

Poznamka: Pro ovladani nad hlavou je povinné pripevnit
druhé pfidrzné lano k zadnimu panelu.

3.4 Pripojeni stroje k obrobku (vSeobecné informace)

Pro Freestyle Milling existuji tfi aplikace~gibt es insgesamt drei Einbausituationen:

- CNC systém je umistén na povrchu obrobku (standardné), jako napfiklad na desce stolu nebo na
parketové podlaze. CNC systém musi byt pouze zajiStén proti posunuti. PouZitim vakuovych paneld
na vhodném povrchu obrobku to bude provedeno bezpecné a spolehlivé.

11
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- CNC systém je upevnén svisle na povrchu, jako je napfiklad omitnuta cihlova zed nebo sténovy
obklad ze dfeva. CNC systém musi byt zabezpecen proti posunuti i paddu, napfiklad pfi
neocekavaném preruSeni dodavky elektrické energie nebo technické zavadé, aby nedoslo ke
zranéni osob nebo Skodé na majetku. Bezpecnostni sada musi byt instalovana na predni
panely pomoci jednoho nebo dvou lan (schéma):

-
-

- CNC systém je upevnén pres hlavu na strop, jako napf. na betonovy strop nebo rovnomérné
obloZeni stropu. CNC systém musi byt zabezpecen proti posunuti i padu, napfiklad pfi
neoCekavaném preruSeni dodavky elektrické energie nebo technické zavadé, aby nedoslo ke
zranéni osob nebo Skodé na majetku. Bezpecnostni sada se musi instalovat na predni a zadni
panel jednim lankem pro kazdy panel (schéma).

ma-
ale

tento
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3.5 Upevnéni stroje na sténu (priklad)

Pro Freestyle Milling™ na svislém povrchu postupujte nasledovné:

Poz. Vysvétleni obraz
1 Oznacte na sténé polohu a velikost frézované plochy (napf. kryci
paskou). Na zakladé téchto znacek oznacte vyvrtané otvory pro
nasténné hacky bezpecnostni sady. Navic nakreslete vodorovnou
¢aru pro horizontaIni vyrovnani CNC systému.

Spropitné:Chcete-li definovat polohu nasténnych haka,
pripevnéte ocelové lano ke stroji, kdyZ stoji na podlaze. Zmérte
vzdalenost od vyvrtanych otvoru ke stroji. Vrtané otvory by mély
mit vzdalenost alespon 2/3 Sirky stroje.

2 Do stén vyvrtejte bezpecnostni otvory. Dbejte na to, abyste pouZili Srouby
a hmozdinky vhodné pro skladbu stény, napfiklad specidlni ukotveni do
dutin pro sddrokartonové stény. Dbejte na pouZiti dostate¢né
dimenzovanych Sroubd.

Upozornéni: Stroj pFipraveny k pouZiti vazi az 60 kg!

3 Zkontrolujte stabilitu upevnéni. Opatrné zavéste stroj na
bezpecnostni haky ve dvou osobach. Ru¢né vyvijejte tlak na
ocelové lano pro testovaci UcCely, abyste zajistili drzeni stroje.

13
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Poz. Vysvétleni obraz
4 Pomoci ctverce vodorovné umistéte stroj na dfive nakreslenou

caru.
5 JeSté jednou otestujte spravnou polohu stroje pomoci znacek

znazornujicich velikost frézované plochy. Kazda pozice uvnitf
obdélniku musi byt dosaZzitelna stopkovou frézou.

6 Zapnéte vysavac vakuové pumpy a zavrete regulaci vzduchu na 80
%. Vizualné zkontrolujte, zda t&snéni vakuového panelu tésné a
konzistentné licuje s podkladem. VyzkouSejte pevné upevnéni
stroje tak, Ze se pokusite posunout stroj doleva nebo doprava
nebo jej zvednout ze stény.

Oznameni:Teprve kdy? je stroj bezpecné pripevnén ke sténé /
obrobku, mUzete pristoupit k pFipravé CNC systému na
nadchazejici praci (navadéni, upnuti frézovaciho motoru a
stopkové frézy atd.).

4. Pokyny pro frézovani ve volném stylum

Jakmile je stroj bezpecné pfipevnén k obrobku, mdlZete zacit s pripravou svého CNC systému na
nadchazejici praci.

Nasledujici pokyny plati navic k béZnému provozu CNC systému a je nutné je dodrzovat pfi pouzivani
CNC stroje v provoznim rezimu Freestyle Milling™.

- Osoby se nesmi zdrzovat v bezprostfedni nebezpecné zéné stroje. Minimalni vzdalenost od CNC
systému musi byt minimalné 3 m méreno na zemi. Pouze za UCelem zavéSeni a zavé3eni stroje
mohou ke stroji pfistupovat dvé osoby soucasné zleva i zprava v ochranném odévu.

- Obsluha stroje a asistenti musi nosit ochranny odév. To zahrnuje bezpecnostni obuv, ochranné
bryle, rukavice, helmu a ochranu sluchu.

- Neobsluha stroje se musi zdrZzovat mimo bezpec¢nou vzdalenost 3 m a musi pouZivat ochranu
sluchu a v pfipadé potfeby ochranné bryle.

14
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- Osoby, které jesté nedosahly véku 14 let, nemaji povolen vstup do prostoru pro divaky.

- Stroj nesmi byt béhem provozu ponechan bez dozoru (start vysavace, frézovaci vieteno).
Nouzové zastaveni stroje musi byt vzdy snadno dostupné.

- Stroj spolu s nainstalovanou bezpecnostni sadou nesmi byt nikdy bez dozoru, kdyz visi na
povrchu obrobku, a to ani v dobé&, kdy stroj neni v provozu. CNC systém musi byt okamzité
zavéSen a bezpecné umistén na rovny povrch.

- Vysaval musi byt zabezpecen proti neumysinému vypnuti. Vysavac, stejné jako elektricky
pripojovaci kabel a zastrcka do sitové zasuvky musi byt v zorném poli obsluhy stroje.

- Vakuové panely musi byt vzdy provozovany s regulaci vzduchu pro ovladani podtlaku a
chladiciho vzduchu.

- Vysava¢ musi byt v provozu vyhradné pro saci panely. Paralelni provoz vakuovych paneld s
vysavacem neni pfipustny.

- Nikdy nezavirejte regulaci vzduchu o vice nez 90 %. Mnoho vysavacu je chlazeno nasavanym
vzduchem. Preruseni chladiciho vzduchu v disledku zcela uzaviené regulace vzduchu mdze
vést k prehrati a tim k trvalé poruSe vysavace. Navic existuje nebezpeci pozaru.

- V zavislosti na opracovavaném materidlu obrobku mize dochazet k vysoké tvorbé prachu. V
pripadé potreby je tfeba zavfit dvefe a okna.

- Za zadnych okolnosti neni dovoleno lidem nebo jinym tvorlim se zdrZovat nebo prochazet pod
strojem, kdyz je zavéSen na sténé nebo pripevnén ke stropu. Existuje vysoké riziko zranéni
osob!

- Stroj neni ur€en pro vertikalni resp. aplikace nad hlavou bez bezpecnostni sady pro vakuové
panely. Existuje vysoké riziko zranéni osob a vécnych Skod!

- Vakuové panely musi byt pfipojeny k CNC systému, kdy? je stroj v horizontale a umistén na
pevném povrchu. Padajici ¢asti mohou zpUsobit vazné zranéni!

5. Dodate¢né udrzbarské prace

PFi zpracovani betonu, kamene, omitnutych stén a podobnych materiald vznika velmi jemny prach,
ktery maze rusit CNC systém.

Dbejte na to, abyste Udrzbu provadéli intenzivnéji a v kratSich intervalech.

6. Kontakt

Zer,ne £ STEPCRAFT Adresa Telefonni &islo / E-mail
Nakup
e | srrcuer | it 82 S s e
yE GmbH & Co. KG P Y Petr Urban
svet Deutschland tems.com
USA a STEPCRAFT Polni ulice 59, +1203 556 1856 .
Kanada Inc Zadni budova, Tor- info@stepcraft.us Erik Royer
' rington, CT, 06790 peratt.
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